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Pour de plus amples informations, cf. [3], [4], [5].
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c’est-à-dire à la direction instantanée du mouvement résultant du
mouvement de coupe et du mouvement d’avance simultanés en ce
point ;

— plan d’arête en travail, P
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Un angle de pointe aigu donne une plus grande variété de profils
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4.7 Matières de la plaquette

Les principales matières utilisées pour les outils de tournage
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modernes sont les suivantes (figure 46) :
— carbures revêtus (GC) ;
— carbures non revêtus (C) ;
— cermets (CT) ;
— céramiques (CC) ;
— nitrures de bore cubiques (CB) ;
— diamants polycristallins (CD).

■ Les carbures non revêtus (C) sont obtenus par frittage (métallur-
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Figure 47 – Carbures non revêtus
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Figure 49 – Cermets
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Les diamants polycristallins (CD) (figure 52) ont un domaine


	Tournage
	1. Principe du tournage
	1.1 Opérations de base
	1.2 Paramètres de coupe en tournage
	1.2.1 Vitesse de coupe
	1.2.2 Vitesse d’avance
	1.2.3 Profondeur de coupe
	1.2.4 Angle de direction d’arête (
	1.2.5 Largeur et épaisseur du copeau


	2. Géométrie des outils de tournage
	2.1 Définitions des principaux plans et angles de ...
	2.2 Angle de coupe latéral
	2.3 Angle de dépouille latéral
	2.4 Évolution de ces angles en travail
	2.5 Rayon de bec
	Le rayon de bec détermine la résistance du bec d’o...
	Le rayon de bec
	Limitation de
	Conclusion sur les rayons de bec

	2.6 Angle de pointe de l’outil

	3. Propriétés des matériaux usinés et usinabilité
	3.1 Importance du problème

	4. Choix d’un outil de coupe à plaquette rapportée
	Processus de sélection
	4.1 Systèmes de fixation de la plaquette
	4.2 Dimension et type du porte-plaquette
	4.3 Forme et dimension de la plaquette
	4.4 Longueur effective de coupe
	4.5 Rayon de bec
	4.6 Choix du type de plaquette (désignation Sandvi...
	4.6.1 Codification du type précis d’usinage
	4.6.2 Codification du type de matière ou de condit...

	4.7 Matières de la plaquette
	Références bibliographiques
	Dans les Techniques de l’Ingénieur




