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Pour de plus amples informations, cf. [3], [4], [5].
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c’est-a-dire a la direction instantanée du mouvement résultant du
mouvement de coupe et du mouvement d’avance simultanés en ce
point ;

— plan d’aréte en travail, P
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Un angle de pointe aigu donne une plus grande variété de profils
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4.7 Matiéres de la plaquette

Les principales matieres utilisées pour les outils de tournage
modernes sont les suivantes (figure 46) :

— carbures revétus (GC) ;

— carbures non revétus (C) ;

— cermets (CT) ;

— céramiques (CC) ;

— nitrures de bore cubiques (CB) ;

— diamants polycristallins (CD).

Les carbures non revétus (C) sont obtenus par frittage (métallur-
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Figure 47 - Carbures non revétus

Figure 48 - Carbures revétus

Figure 49 - Cermets

Toute reproduction sans autorisation du Centre francais d’exploitation du droit de copie est strictement interdite.
© Techniques de I'Ingénieur, traité Génie mécanique BM 7 086 -21



TOURNAGE

Les diamants polycristallins (CD) (figure 52) ont un domaine
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